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SHAPESMART®

NP3+

PBAZISIONS-RUNDSCHLEIFMASCHINE
FUR DIE ROHLINGSBEARBEITUNG

Mit der ShapeSmart®NP3+ haben sie die Wahl fir 3 oder 4 Achsen. Diese
hochprazise Schalschleifmaschine fir die Rohlingsbearbeitung von Frasern, Boh-
rern, Stufenbohrer und anderen zylindrischen Stufenwerkzeugen, bearbeitet ei-
nen Bereich zwischen 0.025 und 25.0 mm.

Die Maschine arbeitet nach dem Schdalschleifprinzip und kann gleichzeitig
Schruppen und Schlichten. Diese Technologie, erfunden von Rollomatic, bringt
unerreichte Leistungen beim Rundschleifen und garantiert Mikroprazision. Mit
diesem Konzept ist es mdglich ein Langenverhaltnis 400x D zu bearbeiten.

Neves 15" Steverpult mit e
integriertem PC

Automatische Ladevorrichtung
mit einer Bevorratung von bis

zu 1.000 Werkstiicken o
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. Wendestation zum Schleifen
beider Werkstiickenden bis zu einer
max. Werkstiicklénge von 200 mm

# In-Prozess Messsystem fiir die unbeaufsichtigte Produktion
und Durchmesserkontrolle von unter 0.002 mm

OBB0 esshiihler Fir Halseinstiche und

konische Freistiche zwischen Schaft

und Schneide

.8 Das Werkstiick - Fihrungssystem
gewadhrleistet einen Rundlauffehler
kleiner als 0.002 mm

e Automatische Ermittlung der Scheibenposition




® Schleifen von Rohlingen bis zu einem
Durchmesser-Langenverhdltnis von 400x D

o Rundlauf der Werkstiicke kleiner
als 0,002 mm

SHAPESMART®

NP3+

Technologische Entwicklung und unerreichte Eigenschaften

Die ShapeSmart®NP3+ ist eine weitere, bemerkenswerte Weiterentwicklung einer
erfolgreichen und hochprazisen Rundschleifmaschine der Firma Rollomatic.
Dieses Model wurde in Bezug auf Ergonomie und Technik neu entworfen, damit
den Werkzeugherstellern, die fir ihre hochwertigen Produkte eine leistungsfahige
und preisgunstige Maschine suchen, noch mehr Funktionen zur Verfigung stehen.

Spiegelglatte Oberfléchen

Produktionsméglichkeiten von
10 verschiedenen Geomefrien
mit einer einzigen Einstellung e

k- Prazision und MafBkonstanz in der
Produktion innerhalb 0,002 mm

Komplette Bearbeitung inklusive
Kegel und Radien in einer einzigen ®
Aufspannung




SHAPESMART®NP3+ TECHNICAL DATA
(MM)
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RROLLOMATIC®

SCHLEIFBEREICH ROBOTER BE -& ENTLADESYSTEM (OPTION)
@ Bereich 0,025 - 25,0 mm 3 CNC Achsen U./V/W. Laderoboter
Schleifléinge 330 mm (1 = Lader)
STEUERUNG FANUC 32iB @& Rohling 1,0 - 20,0 mm
3 CNC Achsen Y/Z/X Schleifstation Gesamtlénge 30 - 300 mm
Y-Achse Weg 350 mm SCHLICHTSTATION (OPTION)

Encoder Typ Geber am AC Motor V-Achse Weg 29 mm

Aufldsung 0,0001 mm Encoder Typ Linearmassstab
Z-Achse Weg 100 mm Auflésung 0,00005 mm

Encoder Typ Geber am AC Motor Schlichtmotor 1,4 KW

Auflésung 0,0001 mm Direktantrieb, interne Kuhlung
X-Achse Weg 29 mm Schlichtspindel @ 100 mm, PerfectArbor™

Encoder Typ Linearmassstab Schlichtscheibe & 150 mm

Auflésung 0,00005 mm Drehzahl max. 10.000 U/min, variabel
MANUELLES BE -& ENTLADEN ABMESSUNGEN
@ Rohling 1,0 - 25,0 mm LxBxH 1.830 x 1.765 x 2.441 mm
Gesamtlange 20 - 350 mm Nettogewicht: ca. 3.000 kg
WERKSTUCKSPINDELSTOCK Anschlusswert: max. 15 kW, 3 x 400V/25A
Motor 0,70 kW * Anderungen, die dem Fortschritt dienen, vorbehalten
Drehzahl 300 - 3.000 U/min einstellbar
Spannzangen Schaublin W20
Art des Spannsystems Pneumatisch
Spannbereich 1,0 - 25,0 mm
SCHLEIFMOTOR & SPINDEL
Schruppmotor 8,5 kW Riemenantrieb,

interne Kihlung

Schruppspindel @ 100 mm, PerfectArbor™
Drehzahl max. 7600 U/min, variabel
Schruppscheibe @ 250 mm
Orientation 90° oder 10° A CLUSTER OF GENIUS

GRINDING + INTELLIGENCE + AVANT-GARDISM

www.rollomaticsa.com
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